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芳烃联合装置37-E-109AB重芳烃塔蒸汽发生器采购技术要求

















1、 厂商资质：
1、参选单位须持有有效期内的D级及以上级别的特种设备设计、制造许可证。
2、参选单位（自2020年起至今）在中华人民共和国境内（不含港、澳、台地区）应具有3台（直径≧DN1200）及以上换热管材质为铁基合金（包括但不限于碳钢、不锈钢等）、烧结型高通量换热器制造完成并交付投用运行的业绩，证明材料包括合同复印件、签字版技术协议、电话等。
3、参选单位与我司合作项目不存在技术或者商务纠纷，供给我司产品无质量问题。
2、 报名要求：
1、参选单位应清楚了解本案37-E-109AB重芳烃塔蒸汽发生器需要的相应设计和制造资质，且确认自身资质能符合本案需求。
2、报名商报名需提供营业执照、企业资质证件、相关制造业绩及合同扫描件（务必真实有效，腾龙芳烃（漳州）有限公司有权要求参选商提供相应佐证材料或现场确认）；
3、参选单位经过资格评审合格且甲、乙双方共同签订技术协议。
3、 供货要求：
1、设计依据：依据买方提供的原始设计资料以及现场测绘尺寸进行设计。该设备为原位更新，换热器外形尺寸需与原设备相同（包含管口和鞍座等），保障原位更新安装。供货的高通量换热器性能，性能不可低于原换热器。
2、参选单位务必了解高通量管只能在短名单里选择（无锡化工装备股份有限公司、北京广厦环能科技股份有限公司、永大高通量管业(如皋)有限公司、美国UOP），不接受更换、增加。
3.1供货范围
	序号
	名称
	数量
	规格

	1
	37-E-109AB重芳烃塔蒸汽发生器
	2
	设备位号：37-E-109AB
设备类别：BKM
设备规格：BKM1400/2430-0.48/0.6-592.5-6/25-2I
壳程介质：蒸汽、除氧水，设计压力0.6MPa，操作压力0.45MPa，设计温度175℃/156℃，操作温度110℃/156℃，流体流量61735kg/h，结垢热阻0.000172m²‌.K/W。
管程介质：C9、C10芳烃，设计压力0.48MPa，操作压力0.08MPa，设计温度216℃/196℃，操作温度 196℃/175℃，流体流量392157kg/h，结垢热阻0.00026m²‌.K/W，压力降0.026MPa。
换热面积592.5 m²，总热负荷39200kW，总传热系数：结垢状态1033W. m²/k
设备材质：换热管材质为SA192或国内同等牌号（外烧结高通量管）
换热器工艺数据、原换热器资料详见附件。

	备
注
	1、 设备及内件规格尺寸、重量、材质等，以技术交流后定下终版图纸为准。
2、 管箱及外头盖垫片备件3台套，管箱法兰螺栓备件10%每型号且不少于4套，带肩螺栓4套


3.2设备原材料制造商要求
	类型
	制造商
	备注

	板材
	江阴兴澄特种钢铁有限公司
舞阳钢铁有限责任公司
湖南华凌湘潭钢铁有限公司
太原钢铁
中国宝武钢铁集团有限公司
南京钢铁股份有限公司
浦项(张家港)不锈钢股份有限公司
首都钢铁集团
济钢集团有限公司
鞍山钢铁集团公司
中国宝山钢铁(集团)股份有限公司
上海宝钢
四川惊雷科技有限公司
大连船舶重工集团爆炸加工研究所有限公司
南京宝泰特种材料股份有限公司
威海化机机械有限公司
郑州宇光
	

	锻件
	无锡宏达
无锡市法兰锻造有限公司
张家港江南锻造有限公司
江苏圣贤有限责任公司
通裕重工股份有限公司
洛阳中创中兴机械有限公司
山西天宝集团
无锡华尔泰机械制造有限公司
山西管家营法兰锻造有限公司
嘉兴市乍浦杭湾重型机械厂
上海重型机械厂有限公司
中信重工机械股份有限公司
	

	垫片
	浙江国泰密封材料股份有限公司
艾志(南京)工业技术有限公司
广州市东山南方密封件有限公司
无锡石化通用件
慈溪恒力密封材料有限公司
慈溪高新密封材料有限公司
无锡市胜特石化配件有限公司
	

	紧固件
	浙江高强度紧固件有限公司
无锡市标准件厂有限公司
宁波市北仑特种紧固件有限公司(原宁波市北仑特种紧固件
北京燕行同盛化工设备安装工程有限公司
辽宁实强机械制造有限公司
山东美陵化工设备股份有限公司
无锡市第二标准件制造有限公司
杭州同宇机械有限公司
宁波九龙紧固件制造有限公司
茂名华粤机电设备有限公司
	

	焊材
	哈焊所
天泰焊材(昆山有限公司)
四川大西洋焊材股份有限公司
四川西冶
中国船舶重工集团公司七二五所
北京钢铁研究院
日本神户钢铁进口
奥钢联博
	

	换热管多孔层加工(烧结型高通量管)
	无锡化工装备股份有限公司
北京广厦环能科技股份有限公司
永大高通量管业(如皋)有限公司
美国UOP
	换热器执行标准：HG/T 4379-2012烧结型高通量换热管，本次高通量换热器换热管形式限制为烧结型高通量换热管


3.3技术要求
3.3.1换热器管束的设计与制造应遵循本技术条件及相关标准规范的要求；本管束按GB/T151-2014中I级管束的要求进行制造、检验及验收； 
3.3.2 锻件用16Mn钢板应符合NB/T 47008-2008的要求且以正火状态供货； 
3.3.3 换管应符合GB9948-2013标准中冷拔、高精度管的要求；
3.3.4换热管与管板的焊接采用氩弧焊，至少焊两遍，焊接接头100%PT检测，符合JB/T 4730.5-2005中I级合格；焊缝不得有裂纹未熔合未焊透等缺陷；
3.3.5焊接接头的类型及尺寸，除图纸中注明外，按HG/T 20583-2011中的规定，角焊缝的焊脚高度为较薄件的厚度，对接焊接接头及角焊缝均须全焊透；
3.3.6导流筒支撑板与导流筒、折流板焊牢。
3.3.7水压试验完毕应立即将水渍清理干净、吹干，充氮0.05MPa；
3.3.8设备涂覆、包装运输按JB/T4673-2003及项目规定。
3.3.9按照《特种设备安全安全技术规范》规定实施制造监检。
3.3.10 37-E-109AB重芳烃塔蒸汽发生器，计2台。
3.3.11 详见附件《评标细则》
3.4其他技术要求
3.4.1业主有权每台抽查3根委托第三方检验单位对高通量换热管多孔层性能参数（孔隙率、孔径、多孔层厚度、金相形貌等）按照HG/T 4379-2012《烧结型高通量换热管》或者技术协议的要求进行检测，其检测结果作为验收的重要依据。
3.4.2换热器穿管时，制造商应通知业主，业主有权监督其穿管全过程。
3.4.3设备运行6-12个月之间，制造商应对该高通量换热器进行性能标定。
3.5性能保证
质量保证期为交货18个月或者运行12个月，以先到为准。
四、技术资料交付
技术资料交付清单
	序号
	名称
	数量
	提交日期

	1 
	厂家资质及相关业绩
	2C+1E
	报名时

	2 
	主要零部件和标准件材质证明
	2C+1E
	发货时

	3 
	合格证
	2C+1E
	发货时

	4 
	检测报告
	2C+1E
	发货时

	5 
	送货单
	2C+1E
	发货时

	6 
	制造监检报告
	2C+1E
	发货时

	注：C—纸质资料，E—pdf版资料。


五、交货期
[bookmark: _GoBack]交货期：37-E-109AB重芳烃塔蒸汽发生器交货期210个自然日（合同签订日算起）
六、运输包装、运输及验收
5.1包装外部的标记应包括的内容有，产品名称、型号，数量，识别标志，出厂日期，制造厂名称，重量。
5.2包装由乙方负责，并负责运送到甲方指定现场。在运输过程中乙方应提供足够的保护措施以防止运输过程中的造成的设备机械损伤。
5.3设备到达甲方指定地点后，甲方对设备的质量、规格、数量等进行初步的检验，如发现不符可向乙方索赔，验收合格后双方签字确认。
