基金会现场总线(FF)电缆技术要求文件


PTA团队2026年设备更新项目
基金会现场总线(FF)电缆

技术要求文件
总则

本招标文件适用于福建福海创石油化工有限公司，PTA团队2026年设备更新项目，基金会现场总线(FF)电缆请购技术要求。

供应商应按照本技术文件和仪表安装材料表（附后）的要求及相关说明规定进行基金会现场总线(FF)电缆的设计选型、采购/制造、检验、包装/运输，并对基金会现场总线(FF)电缆的安全、环保和性能负全部的责任。

投标商就严格按本技术请购文件的格式要求所准备所提交的技术投标文件。

设计条件与使用条件

海拔：50米
最高环境温度：38.2

最高月平均温度：28.8℃

最高年平均温度：21.3℃

抗震能力：7度

年平均环境湿度：80%

防腐蚀: 适用海边盐雾环境

易燃易爆环境:防爆区域1级

技术要求

所提供的基金会现场总线（FF）电缆必须满足仪表安装材料表（附后）中规定的技术要求，除此之外，也必须满足以下的补充规定：

所有的基金会现场总线（FF）电缆都必须是经过现场实际使用考验，证明其具有高可靠性和稳定性，并能满足生产要求的。

总线电缆的性能应满足：

	项目
	特性
	备注

	衰减（at 39kHz）
	<3.0dB/km
	

	特性阻抗（at 31.25kHz）
	100±20欧姆
	

	对屏蔽层不平衡电容
	<4.0pF/m
	测试长度最小30米

	导体最大电阻(at 20℃)
	<18.2欧姆/km(17AWG)
	

	泄露线（drain wire）最大电阻
	<50.0欧姆/km
	

	芯线绞合最大绞距
	<=100mmm
	

	绝缘电阻
	>500兆欧/km
	


本项目基金会现场总线（FF）电缆与现场接线箱及仪表连接采用电缆格兰,其密封防护等级为IP68,因此本项目供货的基金会现场总线（FF）电缆的横截面须为正圆型。
本项目各种类型的基金会现场总线（FF）电缆的外径必须满足：7.5-13mm(非铠装电缆)。

单根基金会现场总线(FF)电缆的长度应不小于2000米。

电缆规格:

	序号
	规格
	用途

	1
	符合IEC 61158-2规范Foundation Fieldbus H1 “A”类通讯电缆，导体(AWG17)为1线对2芯多股绞合镀锡铜丝，聚乙烯绝缘，铝塑复合带(100%屏蔽覆盖)＋镀锡铜丝编织网屏蔽（60％以上屏蔽覆盖），聚氯乙烯内护套，橙黄色聚氯乙烯外护套阻燃型本安基金会现场总线电缆。
	用于主装置主干及分支电缆


所有基金会现场总线（FF）电缆，其选型必须满足所处区域的环境条件和防爆/防护等级要求。

在技术标书中应明确绝缘材料、导体屏蔽材料、铜材的来源；应明确电缆横截面的最大偏差值、电缆的绝缘厚度、护套厚度、屏蔽层的覆盖率、铜材纯度、工作电容、分布电感屏蔽抵制系数、电磁干扰感应电压、辐射场透入强度、20℃时绝缘电阻等指标。(注：各项指标应符合相应的国标)。

所有基金会现场总线（FF）电缆的选型中，有特殊情况的请厂商加以说明，并在技术澄清阶段讨论确定。

电缆标记：电缆上要印厂名、型号、长度（米记）、控制电缆、仪表电缆芯线线号或分色等永久标记，在电缆盘的标签上标电缆种类。

卖方随货物提供产品合格证、出厂试验报告、原材料检验报告。

所有基金会现场总线（FF）电缆的供货周期应在投标文件中阐明。

供货商必须对所提供的产品的完整性负责。

卖方承诺完全配合买方项目进度计划、技术要求，对于所提供的产品负完全责任，并保证积极响应买方在技术、安装调试及售后服务各个方面的要求。

标准及规范

本项目工程自控仪表的设计原则上遵循以下标准规范，在与以下标准不冲突的情况下，可采用专利商提供的标准及规范或其它设计规范，采用的标准以新版本为准。

供货范围

供货商必须保证供货的完整性；如有专用工具，则必须提供安装和维修的专用工具。

对报价书的要求

投标商技术报价书必须严格按本技术请购文件格式准备，至少要包括如下内容（报价所使用的文字必须是中文）：

报价说明

选型样本/计算书

对现场技术服务、维修能力及方式以及售后服务和培训等说明。

供货期及质量保证期（如有供货期较长的应着重提出）

产品的投运业绩

企业的资信证明

产品样本和说明书

项目执行计划

供货清单

偏离表

技术资料交付

提供设备的厂商必须按时提供满足详细设计需要的完整的技术资料.

提供设备的厂商必须提供三套选型样本.

提供设备厂商必须保证所提交的文件资料与提供的设备相符.

项目实施

项目进度

供货商应提供项目进度表,列出供货期、工作分工、产品验收、发货、到达现场、安装调试、现场技术服务等的时间安排和地点。

项目管理

在项目执行期间，供货商应有一位专职的项目负责人与买方联系，处理有关事务，并负责该项目的实施、完成。

设备监造、检查和验收

所有的检查和测试都应该在设备组装完成后进行，用户将分别在制造厂和使用现场进行检查和测试，提供设备的厂商应该提供一套完整的设备验收程序供用户确认。

设备检验及要求

中标商应对整个设备及附属设备在制造过程中进行必要的检查和试验，以保证整个设计、制造符合要求，一些重要的检查和试验，买方有权派代表参加。

买方有权在中标商制造设备过程中派驻厂代表进行监造和出厂前检验，了解设备组装、检验、试验和设备包装质量情况。中标商有义务配合监造，并及时提供相应资料且不由此发生任何费用。

中标商有义务将设备监造项目及检验时间提前通知买方并为买方检验代表提供工作、生活方便。买方检验代表不能按时到现场的试验检验项目需经买方确认，买方在事后有权了解试验检验结果。

针对买方的任何检查，并不代表可减轻卖方的任何技术和质量方面的责任。

制造厂投标所使用的材料应与买方技术文件要求完全一致或符合相应国家标准要求,并符合工艺特性要求。在执行合同期间, 制造厂所使用的材料必须与买方审查批准的图纸及技术文件完全一致。

用于制造的材料必须是新的。材料应有材料供货厂家提供的材料质量合格证明书，包括材料等级、化学成份和机械性能，以及由制造厂提供的有关检查和试验的证明。

工厂验收

工厂验收包括设备外观检查、审查制造商的质量保证程序，制造商应提供用户试验的时间、位置、试验设备等。

现场验收

现场验收包括主要包括设备开箱外观检查、安装调试合格，使用情况。

质量保证和维修支持

供货商必须具有良好的产品质量、信誉保障和应用经验以及售后服务，并能提供强有力的备件和系统配套及软件支持等能力。

提供设备的厂商应该在中国内地具有支持该设备的技术服务中心，以便及时为保证设备正常运行服务。

备品备件

提供设备的厂商必须提供满足设备安装、现场调试等所需要的各种备品备件及易损件。

提供设备的厂商应提供设备维护、检修所需要使用的专用仪器和专用辅助工具。

包装、运输、交货

包装运输要求

所有包装应符合相应国家标准规定，适合长途运输和海运要求，应采取措施防潮、防雨、防尘、防海水腐蚀。

卖方提供的设备材料的包装必须注明重心，起吊点、起吊方向和储放时的支撑点等。

专用工具应单独包装并附加标签、检验证明、材料合格证明、质量合格证书、使用说明、维修和保护说明等。

每个包装上的标识都要耐久，以便现场的辨认。

交货地点:福建福海创石油化工有限公司PTA工厂、车板交货。

交货批次：

交货状态，请报价报出。

拒收

如有下列任何情况,设备将被拒收：

主设备及辅助设备、材料质量合格证明不全；

设备制造没有遵循设计及技术标准规范的要求；

任何一项试验、检验没有相应报告或不符合相应要求。

设备和材料到达现场后,不是由开箱造成的明显损坏。

在买方接受设备后，如发现上述任何情况时，仍由供货商（卖方）承担由合同规定的责任并对此进行修改或更换。

