福建福海创石油化工有限公司

PTA装置C-581洗涤罐采购
采购技术要求

2025年12月

工程名称：C-581洗涤塔采购项目
工程地点：福建省漳州市古雷开发区腾龙路86号PTA厂区
甲方：福建福海创石油化工有限公司
乙方：承包商
供货期限：2026年06月30日
报价内容： 

C-581洗涤塔供货。（洗涤塔数据表如附件）
本案供货范围：
本案供货范围为C-581洗涤塔1台，供货范围内涉及制造监检费用由承揽商承担，洗涤塔制造图纸由甲方提供，制造过程中所需无损检测、热处理等均由承揽商自行解决，产品应通过当地特检院的制造监督检验，到场运输费用由承揽方承担。
资质要求：
 本案涉及到压力容器的设计及制造，要求承揽商具备独立法人资格并具备有效的特种设备生产许可证（D级及以上压力容器设计和制造资质），设计不得外委，并具有与本项目相应的供货能力。本次询比不接受代理商和经销商参选。
参选单位必须有自2021年1月1日至询比公告发布之日在石油化工行业的3台钛复合板塔器制造业绩(要求供货业绩塔壁内径≥φ2000mm，切线高度≥φ10000mm)，参选人提供的业绩证明材料至少包含合同及设备图纸复印件，能体现设备规格尺寸及重量。

技术要求：
所用设备组成件如法兰、钢板等所采用生产厂家为行业合格供应商，详见附件清单。
钛复合板要求B1级别，良好的接合率，选用国内优质的供应商（西安天力，宝鸡宝钛，四川惊雷，安徽弘雷）品牌，需要在技术协议中明确。
本项目不包含陶瓷填料，由甲方采用库存材料，填料腔体需保证与原设备兼容。内部丝网除沫器采用TA2材料（内含框架和丝网）。
容器内部支撑方案需要在技术协议中明确，容器内部可以进行局部优化，需要经甲方确认。

设备用所有非不锈钢螺栓、螺母需进行发蓝处理。
设备制造完毕后 ,碳钢表面除机加工外,表面喷砂处理应达到GB8923-1988《涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级》的Sa2.5级规定，设备防腐油漆按(X2-BEP-EQ-004-011)进行。

法兰螺栓孔应与设备壳体主轴线或铅垂线跨中布置；简体同一截面最大与最小直径差<0.23%。
备品备件要求
	序号
	名称
	数量
	图纸要求
	备注

	1
	所有人孔法兰垫片
	1套/台
	含图纸
	参选时提供全部规格型号和推荐厂商

	2
	所有规格管口密封垫片
	1套/台
	含图纸
	参选时提供全部规格型号和推荐厂商


设备原材料制造商要求
	类型
	制造商
	备注

	设备板材
	江阴兴澄特种钢铁有限公司

舞阳钢铁有限责任公司

湖南华凌湘潭钢铁有限公司

中国宝武钢铁集团有限公司

南京钢铁股份有限公司

首都钢铁集团

济钢集团有限公司

鞍山钢铁集团公司

中国宝山钢铁（集团）股份有限公司

上海宝钢
	供货时所有材料需提供原始材料、出厂证明书（原件）

	钛复合板
	西安天力金属复合材料有限公司

宝钛金属复合材料有限公司

四川惊雷科技股份有限公司

安徽弘雷金属复合材料有限公司
	供货时所有材料需提供原始材料、出厂证明书（原件）

	锻件
	无锡宏达中兴锻压有限公司

无锡市法兰锻造有限公司

张家港江南锻造有限公司

江苏圣贤有限责任公司

通裕重工股份有限公司

洛阳中创中兴机械有限公司

山西天宝法兰段再有

无锡华尔泰机械制造有限公司

山西管家营法兰锻造有限公司

嘉兴市乍浦杭湾重型机械厂

上海重型机械厂有限公司

中信重工机械股份有限公司
	供货时所有材料需提供原始材料、出厂证明书（原件）

	焊材
	哈焊所

天泰焊材（昆山有限公司）

四川大西洋焊材股份有限公司

中国船舶重工集团公司七二五所

北京钢铁研究院

日本神户钢铁 进口

奥钢联博

四川西冶
	供货时所有材料需提供原始材料、出厂证明书（原件）


报价要求：1.包商报价时应将风险包干费计入综合单价。 2.合同价款中所包含的风险范围包含：（1）因设备数据表不准确；（2）因市场变化、政策性调整导致人工、机械和材料价格变化；（3）按合同工期完工所采取的赶工措施。
报价资格：1.具备相关资质业绩； 2.技术标书评判合格者。

质保期限：
货物的质保期为设备安装验收合格后12个月或按本合同规定交付货物18个月，以先到者为准。如果产品出现质量问题，质保期内乙方免费提供相关服务。
评选方式
本案的详细评审采用综合评选的方式，技术评分占比30%,商务评分占比70%:具体评审项目如下：

	序号
	内容
	分值
	评分规则

	一
	技术标（30分）

	1
	参选人综合实力
	3分
	1、
对于获得国家级、省部级重大的奖项，每个0.5分，满分1分。
2、
按照企业营业执照注册资金高低进行排序，排名第一得1分，第二名0.6分，第三名0.3分，其余名次不得分。
3、
按照三年营业总收入高低进行排序，排名第一的得1分，第二名的0.6分，第三名0.3分，其余名次不得分。

	2
	参选人制造业绩
	8分
	参选人提供近5年（2021年至2025年）具有代表性的最多5台钛材复合板塔器业绩，评委按代表业绩的总重量进行评审第一名得8分，第二名得6分，第三名得4分，第四名得2分，其余不得分，参选人提供的代表业绩证明材料至少包含合同及设备图纸复印件，能体现设备规格尺寸及重量。

	3
	企业人员资质
	4分
	1、
在册持证无损检测人员：有RT3级人员资质，得0.5分；有TOFD2级人员资质，得0.5分； 

2、
持证压力容器设计审核人员：有独立的设计机构，A2级压力容器设计审核人员有对应资质，得1分。
3、
持证压力容器分析设计人员（SAD）：设计人员具有压力容器分析设计SAD资质证书，每有1人得0.5分，最多2分，无则0分。
*以上人员资质均需提供资质证书及能体现供职单位的近三个月社保缴费证明。

	4
	参选货物技术性能指标的响应程度
	3分
	评委根据各参选人所投货物技术性能的优越性、配套功能的完整性以及对询比文件各项技术要求的响应承诺等方面进行评审。由评委在0-3之间进行评审并评分。

	5
	项目实施方案
	4分
	1、根据参选人提供的项目实施方案，重点考虑参选人如何在中标后有效地组织安排，确保按时保证质量完成设备设计、制造（采购）、运输、装卸、指导安装、调试直至验收等工作，以及为此所采取的质量保障措施，并根据实施方案的优劣在0～2分之间酌情加分，未提供任何说明的，本项不得分。

2、并从参选人的产品质量以及供货渠道来源的正规、安全以及产品生产工艺的优劣等进行分析，在0～2分之间酌情加分，未提供0分。重点考察原材料质量检验控制、钛复合板焊接质量控制、锻件质量控制、热处理质量控制、罐体焊接质量控制、泄漏性实验检查。

	6
	主要生产设备配置情况
	5分
	根据参选人提供的卷板机、起重机、热处理炉（或中频热处理设备）、无损检测设备等配置的规格，型号，数量等情况，参选人应提供设备清单、现场设备照片或设备铭牌。根据设备配置的规格、自动化程度等主要生产设备优劣进行综合评审。第一名5分，第二名4分，第三名3分，第四名2分，其余不得分。

	7
	制造周期
	3分
	1、在满足2026年6月30日前车板交付至现场基础上，得1分。工期提前每提前5天，得1分，满分3分。

	二
	商务标（70分）

	1
	商务报价
	70
	参选价格得分=(F低/Fn)*70式中：

①F低为评标基准价=进入报价部分评分的各合格参选人中最低的报价评标价。

②Fn为进入报价部分评分的各合格参选人的报价评标价。参选报价得分小数点后保留两人，第三位"四舍五入",第四位及以后不计。


十五、验收标准：
TSG 21-2016            固定式压力容器安全技术监察规程

GB150.1～GB150.4          压力容器

HG/T 20580-2011           塔器设计技术规定

GB713-2014                锅炉和压力容器用钢板

GB/T14976-2002            流体输送用不锈钢无缝钢管
GB24511-2009              承压用不锈钢钢板及钢带
HG/T 20583-2011           钢制化工容器结构设计规定
HG/T 20584-2011           钢制化工容器制造技术要求

JB/T4700～4707-2000       压力容器法兰

GB／T25198-2010           压力容器封头

NB/T47065.1～47065.5-2018 容器支座

HG/T21514～21535-2009     钢制人孔和手孔

HG/T 20592～20635-2009    钢制管法兰、垫片、紧固件

NB/T47008-2010            承压设备用碳素钢和合金钢锻件

NB/T47014-2011            承压设备焊接工艺评定

NB/T47015-2011            压力容器焊接规程

NB/T47018-2011            焊接材料标准

NB/T47013-2015            承压设备无损检测

GB/T324-2008              焊接接头代号标准

JB/T4711                  压力容器涂敷与运输包装

GB/T 3624-2023             钛及钛合金无缝管

JB/T 4710-2005              钢制塔式容器
JB/T 4745-2002              钛制焊接容器
注：上述标准和规范应以最新版本为准，现场执行标准包含且不仅限于以上要求，承揽商需同时遵守其他相关国家标准及规范。
十六、制造质量要求：承揽方需严格按照甲方技术要求及相关标准规范制作，制造节点需通知甲方见证。

