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参数名称 单位

设计压力

设计温度

工作压力

工作温度

物料名称

比重

设计能力

转速

螺旋参数

减速机、电机

主要材质
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T3501A/B-1-00序号 代号 名称 数量 材料
重量

单件 总计
备注

10 T3501A/B-1-06 V形组合填料 1 特种氟橡胶

9 T3501A/B-1-05 主动端端板组件 1 316L

8 T3501A/B-1-04 壳体组件 1 316L

7 六角头螺栓M16x65 60 不锈钢

6 T3501A/B-1-03 螺旋组件 1 316L

4 轴承座SN520 1 HT150

3 防冲挡板Φ190x40 2 特种氟橡胶

2 T3501A/B-1-02 V形组合填料 2 特种氟橡胶

1 T3501A/B-1-01 从动端端板组件 1 316L
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21 T3501A/B-1-11 双排大链轮 1 45 24A27齿

20 链轮24A 77节

19 伴热管φ21x3 11 2米 304

18 T3501A/B-1-10 减速机支架 1 Q235A

17 T3501A/B-1-09 双排小链轮 1 45 24A25齿

16 变频减速机CHHM50-6225-29（37KW） 1 电机：YB2-4P

15 T3501A/B-1-08 链轮罩 1 Q235A

14 T3501A/B-1-07 测速盘 1 Q235A

13 测速器 1

11 轴承座SN628 1 HT150

5 1 GCr15调心滚子轴承232 2 0C C K/ W 33 + H3 2 2 0

12 1 GCr15调心滚子轴承223 28 C CK / W3 3 + H2 3 28

技术要求：

1、设备制造完成后，减速机注油，试运行2小时以上，设备平稳运行为合格。

2、设备制造、调试完成后支腿、支架等碳钢部分涂灰色底面漆2遍。

3、链轮罩涂黄色底面漆2遍。

4、链轮罩、主动端盖上打流向标牌，设备铭牌打在主动端盖上。

投产2台
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