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一、 范围 

本标准规定了芳烃团队预加氢装置油溶性缓蚀剂的技术要求、验收结算要求、

包装及运输、技术服务及售后、供货期等。 

二、 供货方资质及业绩要求 

2.1 属于福建省福化工贸股份有限公司合格供应商或中国石油化工集团有限公司

或中国石油天然气集团有限公司合格供应商。 

2.2 提交近三年同类装置的销售业绩。 

三、 技术简介、原料及技术参数说明 

3.1 原料来源 

福建福海创石油化工有限公司预加氢装置汽提塔，原料来源：凝析油分离装

置来重石脑油。 

3.2 注入点工况 

预加氢装置 

工况 

预加氢反应

进料硫含量 

wt% 

预加氢反应

进料流量 

（t/h） 

塔顶汽相

量流量

（t/h） 

温度

（℃） 

压  力 

Mpa 

汽提塔顶硫

化氢含量

wt% 

注入点：预加氢

汽提塔顶 
≤0.1 

108~210(

平均 196) 
17~60 108~152 0.77±0.05 ≤1.96 

备注：预加氢反应进料硫含量以 31AP.B003 分析数据为准，塔顶硫化氢含量以

31AP.B010汽提塔顶气分析数据为准。 

3.3 重整进料要求：（注入的缓蚀剂不能影响重整进料要求） 

S 含量 ≤0.5 mg/kg 

N 含量 ≤0.5 mg/kg 

氯含量 ≤0.5 mg/kg 

氟含量 ≤0.5 mg/kg 

砷含量 ≤5μg/kg 

铅含量 ≤5μg/kg 

*其他重金属 ≤5μg/kg 

*其他重金属包括：Ca,Cd,Mg,Co,Cr,Cu,Fe,Mn,Ni,Si,Zn。 

3.4 预加氢汽提塔系统注入点流程图 

http://www.baidu.com/link?url=ZYA2ANSxRzGwTSAnMQmFtVicINMq9OUNpKTJ21r1pCxY1Pg-bo-kGdl88GpXkxvjkQiNS5EBki5bPS0gC-oOIK
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四、 产品质量指标 

4.1 质量指标 

项  目 指  标 试验方法 

性状外观 均匀液体 目测 

溶解特性 不溶于水 目测 

密度，g/cm3（20℃） 0.78~1.05 GB/T 4472-2011 

倾点，℃ ≤-5 GB/T 3535-2006 

4.2 技术保证值 

a、液态油溶性，溶解性好，缓蚀剂产品预调配好，现场精制石脑油稀释后即可

注入。 

b、汽提塔回流罐底水要求： pH（25℃） 6.0~7.5； 

                       总铁 ≤ 3 mg/L。 

c、保证所提供产品在正常使用下对设备、装置无任何损坏。 

d、要求汽提塔底物料要满足重整进料要求，即不对重整催化剂造成任何不良影

响。 



 

第 3 页，共 6 页 

 

%100



样品总批次

不合格批次样品总批次
合格率

4.3 预加氢装置缓蚀剂注入量 

预加氢装置缓蚀剂注入量为：≤10ppm（以预加氢反应系统加工量计算）。 

福建福海创石油化工有限公司 144 万吨/年石脑油加氢单元，2022 年 5 月 6 日至

12 月 31 日计划加工量为 112.54 万吨，最大消耗缓蚀剂：112.54 万吨

*10/1000=11254kg，2023 年预计加工量为 173.45 万吨，最大年消耗缓蚀剂：173.45

万吨*10/1000=17345kg，本次采购供货期内缓蚀剂量不得超过 28599kg，预加氢

缓蚀剂实际所需用量以合约签订的缓蚀剂量为准。 

五、 结算 

5.1 合格标准评价方法 

以汽提塔回流罐水包样品进行化验分析，化验分析结果 pH、总铁指标中有

一项不达标，就判定为不合格，具体说明如下： 

5.1.1 装置开工至产品合格期间，汽提塔回流罐底水包样品不计入合格标准的统

计，装置产出合格产品后，再开始统计。 

5.1.2 药剂投用初期为调整阶段，在成膜期间（以一周计）样品结果不作为合格

率统计。 

5.1.3 装置正常运行时，汽提塔回流罐底水取样频次为每周一次；若当天样品不

合格，装置将安排加样，如加样仍不合格，则计不合格样 1 次；如加样合格，则

计合格样 1 次。异常处理期间频繁加样数据不计入考核范围。 

5.1.4 装置标定期间与装置正常运行期间样品合格标准同上。 

5.1.5 合格率计算公式 

 

 

5.1.6 合格率统计将作为该批次合同条款中结算的依据。 

结算方式如下：汽提塔回流罐底水质量指标合格率≥90%甲方支付乙方当批次货

款全款；80%≤合格率＜90%按当批次货款全款 9 折付款；70%≤合格率＜80%

按当批次货款全款 8 折付款；60%≤合格率＜70%按当批次货款全款 7 折付款；

50%≤合格率＜60%按当批次货款全款 6折付款；合格率低于 50%，不支付货款。 

5.2 药剂验收 

药剂到现场后，按乙方的产品质量标准及数量、包装进行验收，技术质量指标根

据使用效果的指数保证值进行验收。 

5.2.1 乙方应严格按照相关标准提供油溶性缓蚀剂，提供相应的检验记录和测试

报告，并且作为交货时质量证明文件的组成部分。 
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5.2.2 每份产品包装上应有清晰、牢固的标志，标明产品名称、批号、净重、生

产日期和生产厂名，并应附有合格证。 

六、 包装及运输 

6.1 乙方负责提供产品的运输至甲方指定仓库，甲方负责现场卸货。 

6.2 包装需满足长途陆路运输的要求，避免产品运输过程中日晒、雨淋及其它可

能对产品造成损害的情况出现。 

6.3 产品的包装和运输应满足交通运输部门及行业协会所规定要求。 

6.4 计量称重：甲方在厂区复核药剂的重量，药剂的计量以甲方计量数据为结算

依据。 

七、 技术服务及售后 

7.1 乙方必须配置 1 名专业服务人员，提供现场调试和运行的技术服务，包括产

品介绍、技术咨询、操作技术培训等内容。 

7.2 供货方必须提供方案，除提供药剂外，还必须全程跟踪系统水质，对长期的

运行水质负责。 

7.3 甲方提前一周通知乙方服务人员就位，到现场指导调试和水质分析工作，乙

方应按时到达并与甲方代表协商解决与执行本技术要求有关的技术问题，按工程

进度要求按时完成各项工作进度。 

7.4 乙方应解决买方人员提出的本要求范围内的一切技术问题。 

7.5 若系统发生异常情况，技术服务人员应及时到厂服务，提供处理方案。 

八、 双方责任 

8.1 通则 

8.1.1 本要求提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术要求作出详细规定，

也未充分的引述有关标准及规范的条文。乙方应保证提供符合本规范书和相关的

国际、国内工业标准的优质产品及其相应服务。 

8.1.2 本要求所使用的标准如遇与乙方、国家所执行的标准发生矛盾时，按较高

标准执行。乙方确保供货完整以能满足用户系统要求为原则。 

8.1.3 乙方若对本技术要求和招标文件的要求有不同的见解，以及工艺参数与合

同要求有偏差时，则应在签订合约前提出以供甲方确认。如乙方没有提出此类偏
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差文件，则乙方所提供的产品和服务将被认为完全具备满足甲方提出的要求等能

力。 

8.1.4 本技术要求随商务合同经双方代表签字后一起生效；生效后的技术要求作

为药剂采购和技术服务合同的附件，是该合同不可分割的一部分，作为一个整体，

具有相同的法律效力。 

8.1.5 本次按合约期内签订的量采购（由乙方根据甲方的运行工况以最大的注入

量计算年用量），乙方按照甲方要求分批次到货。 

8.2 甲方责任 

8.2.1 负责日常的指标分析。 

8.2.2 负责塔系统的日常操作、药剂注入量的调整，按需向乙方购买合约期内的

缓蚀剂。 

8.2.3 乙方违反本要求或其他相关协议（含塔顶切水铁离子含量在一周内无法调

整合格），甲方有权终止使用该产品。 

8.3 乙方责任 

8.3.1 保证各种指标达到本技术要求中“缓蚀剂技术指标”所规定的指标。 

8.3.2 产品应塑料桶或铁桶包装（50~300kg/桶），根据甲方生产需要，提供甲方

缓蚀剂的使用量，并送到甲方指定点。乙方在合同期内未得到甲方认可，不得单

方停止供应药剂，否则赔偿合同总金额及因中断药剂供应导致的腐蚀损失（包

含设备、因腐蚀引起的停工损失等）。 

8.3.3 提供药剂注入方案，根据甲方需要，在甲方开工开始使用该产品时派技术

人员到甲方现场进行技术服务。 

8.3.4 参与标定方案的编写与审核，配合标定的各项工作。 

8.3.5 乙方应在提供产品前一周提交每一批次产品的合格证、分析报告，并提供

产品说明书、安全技术说明书（MSDS）等相关资料，甲方确认后发货。 

8.3.6 若甲方在使用乙方产品过程出现问题，乙方接到甲方通知后应在 48 小时内

派技术人员到甲方现场无偿进行技术服务，负责处理解决有关问题。 

8.3.7 乙方有义务对甲方相关人员提供乙方产品有关知识及其检测技术等方面的

指导和培训。 

8.3.8 当现场出现大的波动时，在 24 小时内提出解决方案并交与甲方实施。 

8.3.9 如果因乙方质量问题引起生产不正常，乙方应积极配合甲方解决产生的问

题。 

8.3.10 本次采购量为装置合约期内的使用量，如果缓蚀剂注入量超过乙方合同保
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证的合约量方能达到缓蚀效果，则超出部分缓释剂由乙方无偿提供。 

九、 供货期 

本技术要求供货期为 2022 年 5 月 6 日~2023 年 12 月 31 日 

                                             


