一、 采购概况

1、订购数量：3吨内燃平衡重式叉车3台；5吨内燃平衡重式叉车1台。
2、叉车技术要求如下第六条表一、表二，圆形串杆叉牙技术要求如下第二条。
3、交货地点：福建福海创石油化工有限公司古雷南9#码头现场。
4、交货日期：合同生效后 30天内。
二、3吨叉车圆形串杆叉牙技术要求
1、加装圆形串杆叉牙后的起升高度：≥4900mm；

2、叉牙型式：双串杆（实心），不加斜支撑；长度1500mm；

3、叉牙表面处理：为了避免刮伤吊带，表面不能有毛刺；为了防止叉车前

倾时滑脱，表面不能太光滑；为了适应“高湿度、高盐度滨海地区”环境，表面防腐需使用海水防锈漆（需提供附着力和厚度参数）；为了作业上便于进入吊带，末端做成平稳过渡且光滑的子弹头形状；

4、使用工况：1.2吨PTA.包/次；

5、质量指标：需满足1.2吨/包. PTA堆垛四层的使用要求；在操作过程中，

存在吊带断裂，单个串杆承载1.2吨重物及其晃动产生的摆动载荷的可能性；

6、质保期：一年或2000hr；

7、串杆安装/使用：安装方法与通用叉牙一致，即双串杆可自由调节宽度、

带插销（限位器）等；

8、提供合格证，满足叉车年检要求；

9、承揽商负责叉牙首次安装及调试；

10、叉车《使用说明》明确规定：叉车改造需由供应商生产公司进行，以保证载荷曲线、使用寿命等安全要求，否则，供应商需承担相关责任。

11、承揽方需对叉车改造荷载曲线及摆动载荷等进行设计计算以满足现场

安全使用，并将计算书提交我方，若因设计制造缺陷导致安全事故，我方将追究相关责任。

12、承揽方报价时必须综合考虑加班费、交通费等所有费用，除报价所包含的费用外，我方概不支付其他费用。

13、若因项目工程需要，承揽方需配合我方加班。

14、承揽方在进入我方现场作业时，需遵守《工安查核与奖惩办法》规定。

三、违约责任
1、承揽方应按照招标书要求在规定期限内保证如期交货，如非我方原因而致使交货延误，承揽方应承担违约责任。

2、承揽方应对质量负责，如因质量问题造成的损失由承揽方负责。
四、叉车供应商资格要求
1、在中华人民共和国境内注册的独立法人，具备有效的营业执照、税务登记证、组织机构代码证或三证合一的营业执照，经营范围内需含有叉车制造或销售相关内容；

2、生产厂家具有《中华人民共和国特种设备制造许可证》A级、《中华人民共和国特种设备安装改造维修许可证》、《特种设备型式试验合格证》；

3、生产厂家须提供ISO9001《质量管理体系认证证书》、ISO14001《环境管理体系认证证书》、《职业健康安全管理体系认证证书》；

4、供应商需提供生产厂家出具的合法授权书或特许经销证书，需提供上述生产厂家资质证书复印件并加盖经销商单位公章；

5、生产厂家及其经销商或同一品牌经销商不能同时参加本项目谈判。

6、生产厂家在石化行业具有一定同等车型的业绩（提供业绩说明）

7、生产厂家需提供设备质量保障

五、售后服务要求
在古雷地区必须有一定同等车型的保有量，当地驻点维修工程师，以确保维护的及时性；同时必须满足以下几点服务要求：
1、新车交接：每台叉车均由专业的售后服务工程师交付，并对我司进行现场安全操作讲解，演示。
2、培训：可在客户现场实际操作有行驶，堆垛，日常维护，安全知识讲解。
3、保修服务：在保修范围内，凡是正常操作引起的故障，提供免费维修。
4、维修服务：提供7*24小时安全咨询、在线和电话技术支持服务，在接到我司车辆故障电话后，1小时内响应。需要人员到场时4小时到场，常用配件供应的响应时间在48小时内。
5、保养协议：我司可根据情况签订全面/定期保养合同，售后服务工程师将在每500小时为我司进行叉车保养检查。
6、提供叉车管理文件协助我司建立叉车管理体系；
六、叉车技术要求如下表一、表二：
表一、打＊号均为符合现场使用工况的重要指标，不允许偏离。
	3吨内燃平衡重式叉车技术要求

	项目        
	内容 
	要求
	备注

	
	
	数值 
	单位
	

	1
	叉车基本配置
	额定承载能力（载荷中心为500mm时）
	=
	3000
	kg
	　   ＊

	
	
	驾驶方式
	座驾式
	　

	
	
	动力方式
	柴油
	　

	
	
	操作手柄
	指尖式控制手柄:

门架所有动作集中于指尖式控制手柄
	＊

	
	
	三级带自由提升门架
	=
	4315
	mm
	　    ＊

	
	
	门架回缩高度
	=
	2066
	mm
	　

	
	
	发动机型号
	进口品牌发动机　
	　   ＊

	
	
	传动系统
	静压传动系统
	　   ＊

	
	
	操作系统
	双踏板系统: 

双脚无需换位，即可实现叉车前进/后退
	      ＊

	
	
	行驶速度（满载/空载）
	=
	22/22
	km/h
	　

	
	
	提升速度（满载/空载）
	=
	0.54/0.60
	m/s
	　

	
	
	最大爬坡能力(5分钟）满/空载
	=
	29/32
	%
	　

	
	
	转弯半径
	=
	2486
	mm
	　

	
	
	车体长度（不含货叉）
	=   
	2800
	mm
	　

	
	
	车体宽度
	=
	1310
	mm
	　

	
	
	货叉架宽度
	=
	1150
	mm
	

	
	
	发动机额定功率
	=
	36.5
	kw
	　



	
	
	圆杆货叉
	=
	1500*直径90
	mm
	＊前端倒角R30，

单根载荷能力：2300kg/900mml.c

	
	
	火花熄灭器
	=
	1 
	套
	

	
	
	后视镜
	=
	1
	套
	

	
	
	档货架
	=
	1300
	mm
	

	
	
	其它要求：可调节舒适座椅、空气滤清器、实心轮胎、空气预滤器、预热系统


表二、打＊号均为符合现场使用工况的重要指标，不允许偏离。
	5吨内燃平衡重式叉车技术要求

	项目        
	内容 
	要求
	备注

	
	
	数值 
	单位
	

	1
	叉车基本配置
	额定承载能力（载荷中心为500mm时）
	=
	5000
	kg
	　   ＊

	
	
	驾驶方式
	座驾式
	　

	
	
	动力方式
	柴油
	　

	
	
	操作手柄
	集中式控制手柄:

门架所有动作集中于一根控制手柄
	＊

	
	
	标准门架
	=
	4350
	mm
	　    ＊

	
	
	门架回缩高度
	=
	3035
	mm
	　

	
	
	发动机型号
	进口品牌发动机　
	　   ＊

	
	
	传动系统
	静压传动系统
	　   ＊

	
	
	操作系统
	双踏板系统: 

双脚无需换位，即可实现叉车前进/后退
	      ＊

	
	
	行驶速度（满载/空载）
	=
	18/20
	km/h
	　

	
	
	提升速度（满载/空载）
	=
	0.42/0.48
	m/s
	　

	
	
	最大爬坡能力(5分钟）满/空载
	=
	21/25
	%
	　

	
	
	转弯半径
	=
	2750
	mm
	　

	
	
	车体长度（不含货叉）
	=   
	3095
	mm
	　

	
	
	车体宽度
	=
	1463
	mm
	　

	
	
	货叉架宽度
	=
	1350
	mm
	

	
	
	发动机额定功率
	=
	57.5
	kw
	　



	
	
	货叉长度
	=
	1500
	mm
	 

	
	
	火花熄灭器
	=
	1 
	套
	

	
	
	后视镜
	=
	1
	套
	

	
	
	档货架
	=
	1300
	mm
	

	
	
	其它要求：可调节舒适座椅、空气滤清器、实心轮胎、空气预滤器、预热系统



