福建福海创石油化工有限公司热电厂
烟气脱硫废水改造工程
发包说明
发包方：福建福海创石油化工有限公司
投标方：
日  期：二○一八年十一月
· 投标人的要求：

1 投标人资质和条件
1.1 强制性条件
1）在中华人民共和国注册，具有独立法人资格，从事本次投标所需电力设备检修或安装的厂家（不接受代理商）；
2）投标人应具有相应的设计、制造、质量控制、经营管理的相应的资格和能力；
3）要求投标人具有火力发电厂施工总承包二级资质以上和环保设施施工总包资质等。投标人须具有200MW及以上脱硫废水处理工程项目相关业绩；
4）投标人在安装调试运行中未发生重大质量及安全问题。
1.2 非强制性条件
1）有关制造加工能力、试验设备以及工艺水平等方面的文件资料和证明；
2）具有与本合同项目要求相适应的管理、设计、工艺、制造、检测、质量和安全控制的人员，以及具有在现场指导和监督安装、调试、验收的技术服务人员。具有满足本工程项目要求的施工车辆、机具、检验试验设备、运输设备；
3）具有较好的财务状况、商业信誉和银行资信（银行出具的资信评级AA级及以上），具有足够的流动资金来承担本工程项目；
4）有关企业状况如企业基本情况、人员结构、质量保证体系以及最近三年的参加项目检修维护情况等资料和说明；
5）投标人实现本合同，需从其他厂家引进或采购其他主要设备部件时，应提供受托制造厂的设计制造能力和产品质量的说明书；
6）采用国外技术的设备应提供国外技术支持方面的证明。
2 投标人提供的资料
1）工商营业执照副本、单位介绍信或企业法人授权委托书；
2）企业ISO9001：2000质量管理体系认证；
3）近三年以来同类电厂维护业绩，上年度财务报表及资信等级证明；同时提供工程业绩的供货合同复印件证明。
4）投标人认为对其报名有用的其他资料。
5）提供本改造工程的投标书，标书中应包含初步设计资料并列出主要设备清单、施工组织设计等。
特别提示：报名资料用A4纸复印装订成册（正本2份，副本2份，电子档1份），报名时需提交企业营业执照副本原件和ISO9001：2000质量管理体系认证原件（或加盖公章的复印件一套），经核查无误后原件退回。
1、 概况：

福建福海创石油化工有限公司项目的建设地点位于福建漳州漳浦县境内古雷半岛，公司为专门从事化工产品经营，石油化工项目投资开发，石油化工设备维修维护的大型石化企业。福建福海创石油化工有限公司热电厂项目共建设220/35kV总降压站、4X670t/h锅炉+3*150MW燃煤供热机组。
脱硫废水主要是锅炉烟气湿法脱硫（石灰石/石膏法）过程中为了维持脱硫装置浆液循环系统物质的平衡，防止烟气中可溶部分即氯浓度超过规定值和保证石膏质量，从吸收塔系统中排放的废水。脱硫废水中含有的杂质主要包括悬浮物、过饱和的亚硫酸盐、硫酸盐以及汞、铜等重金属，其中很多是国家环保标准中要求严格控制的第一类污染物。

目前电厂烟气脱硫废水与电厂生活废水混合后送 PX 厂区污水处理场处理，实际运行中存在以下问题：1）脱硫废水中大量悬浮物沉积影响污水处理厂正常运行，且产泥量较大；2）废水中重金属未得到有效处理；3）部分时段氨氮较高影响了污水处理厂运行。因此，电厂脱硫系统需要建设脱硫废水预处理系统，经预处理达到排放标准及 PX 厂区污水处理场进水水质要求后再与其它废水混合后送 PX 厂区污水处理场处理。 

公司本着发展经济生产与治理环境污染、保护环境协调一致的主导思想，为树立公司良好的社会形象，解除企业健康发展的隐患，拟投资建设一座脱硫废水处理站，以进一步保护环境、促进地方经济的持续发展。根据项目排水量测算，电厂烟气脱硫废水处理水量为 300 吨/日（12.5 吨/时），考虑 20%余量，本次脱硫废水改造工程设计处理规模为 360吨/日（15吨/时），设计日运行时间24h。 
2、 建设地点： 

本工程厂址位于福建省漳州古雷港经济开发区福建福海创石油化工有限公司。
3、 建设内容： 

本次采用EPC总承包方式，新建含硫废水处理设施 1 座，设计处理规模为 360 吨/日，主要处理设施包括废水处理主流程系统、化学药剂储存、配制和加药系统、污泥脱水系统等。建构筑物主要包括预沉池、调节曝气池、组合反应池、沉淀澄清池、中和池、污泥池及辅助工房等，主体构筑物采用半地上式，辅助工房置于地面。
4、 改造原则

（1）
执行国家环境保护政策，符合国家的法规规范及标准；

（2）
采用先进、可靠、经济、高效的污水处理工艺；

（3）
预处理后将悬浮物等污染物有效去除，降低对 PX 污水处理场的影响和冲击，保障 PX 污水处理场的稳定运行；
（4）
脱水污泥作为一般固废妥善处置，节约污泥处理费用；

（5）
适应水质水量波动和操作管理水平，预留出水切换管路，实现废水去向可控；
（6）充分考虑配套的减振、降噪及除臭措施，防止二次污染；
（7）厂区竖向设计力求减少厂区土方量和节约提升动力费用。
5、 改造范围 

本方案改造范围：从污水接入调节池起，至中和池出水送到指定接点为止的工程设计方案、施工图设计、辅助工程以及投资估算等。

新建调节系统、预处理系统、混凝沉淀系统、中和系统及辅助工房。通过采取经济合理的技术路线，完善污水处理设施，使污水经处理后稳定达标，污泥得到妥善处理。

6、 废水来源及特点

脱硫废水的具体水质与燃煤的种类、电除尘器的极数、脱硫氧化风量、吸收塔内 Cl-的控制质量浓度、脱硫工艺用水的水质情况等因素有关。一般具有以下特点：（1）
pH 值较低(一般为 4-6)；

（2）
悬浮物含量很高，质量浓度可达几万 mg/L；
（3）氟化物、COD 和重金属超标，其中包括我国严格限制排放的第1 类污染物，如 Hg、As、Pb 等； 

（4）盐分极高，含有大量的 Cl-、S042-和 S032-等离子，其中 Cl-的质量分数可达到 0.04 左右，远高于标准海水的 Cl-质量分数。 
7、 废水水量及水质

现场采集水样分析数据如下：

8、 排放标准 

本项目废水经处理后达到《火电厂石灰石-石膏湿法脱硫废水水质控制指标》（DL/T997-2006） 的要求后，泵送至PX污水管网及PTA污水处理场，并设置切换阀方便根据水质情况选择送PX污水处理场或PTA污水处理场处理，经处理后达标排放，从热电厂外送至进入点位置及推荐路径详见附图，其中PX污水处理接入点位于热电厂界区处，PTA接入点至热电厂界区约800米，管线采用碳钢内衬橡胶材质。
主要污染物排放限值见表 3-3。 

表3‐3  主要污染物排放限值    单位：mg/l，pH 无量纲
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9、 工艺选择原则

（1） 技术先进性原则
污水处理工程一方面应体现环保理念；另一方面是处理工艺的先进性。所使用的工艺和技术应在未来短时间内不会被淘汰，避免重复改造。因此在选择水处理工艺上应首先考虑设备和技术的先进性。
（2） 安全性原则
由于水处理关系到周围人们的安全问题，因此水处理出水水质不能存在任何问题，如果出现水质超标，其影响面很大，是关系到大量人群身体健康的安全性问题。因此，本工程推荐使用的处理技术和处理系统具有高品质的出水和安全保障措施。
（3） 系统模块性原则
本工程污水收集量会随时间、季节不同而变化，为了减少运行成本，本工程考虑采用适应性好的处理设备，可以适应较大范围的污水水质水量波动。
（4） 低运行成本原则
水处理成本应作为技术方案选择的重要原则之一，在处理达标的前提下，尽量降低污水站运行费用，尤其是电费、药剂费用，另考虑控制系统接入热电厂原有DCS系统，避免增加工作人员。
（5） 少占地原则
结合新建项目占地较为紧张的现状，污水处理技术的选用还应考虑占地面积小、运行效率高的设备和技术。
（6） 污泥产生量少，二次污染小的原则
污水处理工程产生的污泥的处理和处置费用较高，同时会产生二次污染，所以在选择工艺时，应首选污泥产生量小的工艺，减小对环境的二次污染。
10、 污水处理工艺选择
1. 承包商应根据同类电力行业烟气脱硫废水处理工艺以及现场实际情况选择合同的工艺处理流程。
2. 所有脱硫废水处理设备应采取与介质相适应的防腐措施。

3. 脱硫废水处理系统设计应考虑系统停运时的冲洗措施。

4. 脱硫废水通常温度（50℃左右），并且悬浮物、含盐量、氯离子也较高，选择设备时应充分考虑这些因素的影响。

5. 系统设计时应充分满足各项功能所要求的化学反应条件，计算各处理设备的处理能力和容量，确定设备的选型及辅助系统的配置。
6. 根据工艺流程配备完整的化学加药及储存系统，并根据当地药品供应情况，选择合适的药剂和加药系统。药品的剂量应根据脱硫废水水质、类似电厂的运行经验工通过试验比较确定，并在调试及运行阶段调整，计量设备应留有适当的余量以满足加药量的变化。

7. 废水池（罐）的设计应满足后续处理系统连续稳定运行，并有防止悬浮物及盐分沉降结块的设施。

8. 脱硫废水处理系统出口应设回流管，当处理后的脱硫废水不满足排放要求时，自动返回系统入口重新处理。
9. 脱硫废水污泥含固率较高，污泥管道、凝聚剂管道、脱水机等应配备冲洗系统。
10. 污泥处理系统的设计和布置应便于泥饼的输送，考虑汽车或皮带输送的操作条件。

11. 调节曝气池用以调蓄脱硫系统排放的不均匀的废水量，并均衡废水水质，保证处理系统有足够的缓冲能力，调节池总容量应能容纳一天所产生的废水量。
12. 脱水机泥饼最小含固率不低于35%，污泥脱水装置包含脱水机、泥斗、加药设备、冲洗设备、滤液收集设备、控制装置等，所有与污泥接触部分的材质均应采取合适的防腐措施。

11、 工程量

本次采用EPC总承包方式，承包商应结合招标说明和到现场实际勘察情况进行初步设计，并根据现场实际情况和初步设计的工程量（包含设计费、设备材料费用和现场施工费用及其他应完成本工程所需的辅助费用）进行报价，若后期进行施工图设计有遗漏、缺项、设计变更及计算错误均视为承包商优惠报价，不予追加工程款项。
12、 工期：

4. 1、开工日期：从甲、乙双方商定的日期起计算工期。
4. 2、结束日期：2019年03月30日。
13、 技术文件交付：
5. 1、建立之文件一律以Microsoft Office 2000以上格式建立；
5．2、自行绘制之图面一律以AutoCadR2000以上格式建立；
5．3、其它所有文件图面等扫描成PDF图档格式；
5. 4、提供竣工资料；
5.  5、交工文件数量：纸介质原件二份，复印件二份，电子档一份。以上所有纸介质文件均需组装成册，以精装版交付。

14、 质量保修期：

质量保修期自工程竣工验收合格之日起计算二年,如发生保修事项,则涉及的该项目的保修期相应顺延一年。

