 

福建福海创石油化工有限公司
吸污车采购项目发包方案
一、招标内容
（一）项目名称：吸污车采购项目；
（二）采购数量：一辆；
（三）交货地点：福建省漳州市古雷港经济开发区腾龙路84号；
（四）供货周期：合同签订后100天；
（五）交货方式：一次性全部交货。
二、资质要求
（一）投标人具有营业执照、税务登记证、组织机构代码证，或按照“三证合一”登记制度，登记有效的营业执照，营业执照涵盖专用汽车制造或吸污车,所有材料复印件需加盖公章；
（二）提供本项目车辆的《道路机动车辆生产企业及产品公告》、车辆需通过中国强制性产品认证（3C认证）；
（三）投标人不存在被责令停产停业、暂扣或者吊销许可证、暂扣或者吊销执照：不存在进入清算程序，或者被宣告破产，或者其他丧失履约能力的情形。须提供由法定代表人或授权代表签署并加盖公章的承诺书；
（四）投标截止日投标人未被工商行政管理机关在国家企业信用信息公示系统列入严重违法失信企业名单；且未被“信用中国”网站列入失信被执行人名单；
（五）提供近三年以来的本项目涉及的同类产品销售业绩，并提供销售合同复印件并加盖公章； 
三、技术要求
[bookmark: _GoBack]（一）投标方应保证在企业提出的各项工艺参数和技术要求情况下进行设备的设计和制造，详见附件吸污车技术参数要求；
（二）投标方保证对设备的运行安全性和设备运行可靠性负相应责任。所提供产品车辆提供不少于1年的免费质保期（其中底盘由原厂商全国统一联保）；质量保证期内因产品本身缺陷（非人为、自然灾害因素）造成各种故障应由卖方免费技术服务和维修更换，质保期起算日从车辆到指定交货地点并经验收合格签字之日算起；
（三）吸污车底盘生产日期不超过供货期前6个月；
（四）投标方对所提供的采购吸污车、附件和附属设备的质量、技术规格、文件图纸资料、技术服务、包装运输、开箱检验、安装指导、现场测试、设备运行等各个环节负有完全责任。招标方对技术文件上的签字并不意味着对卖方责任的解除；
（五）投标方应负责完成招标内容中所述的所有内容，并根据招标文件报价，报价包含设计费、设备费、包装、运输、装卸、保险、上牌、安装、调试、质保、二次搬运、人员培训、监督检验、关税、税金、验收、技术服务、安装辅材材料费、成品保护费等所有涉及货物采购安装及服务一切费用；
（六）投标方投标时，提供对应车辆、设备以及备品备件清单，并按照清单实际到货；
（七）投标方要严格执行招标书中的所有要求外, 还须严格执行以下标准： 
1、《吸污车标准》QC/T 652-2015
2、《重型柴油车污染物排放限值及测量方法（中国第六阶段）》GB 17691-2018
3、《汽车油漆涂层》QC/T 484-1999
4、《汽车用涂镀层和化学处理层》QC/T 625
5、《工程机械 焊接件通用技术条件》JB/T 5943
6、《机动车运行安全技术条件》GB 7258-2017
7、《液压系统通用技术条件》GB/T 3766-2015
8、《汽车道路试验方法通则》GB/T 12534-1990
9、《汽车、挂车及汽车列车外廓尺寸、轴荷及质量限值》GB 1589-2016
7、《汽车及挂车外部照明和信号装置的安装规定》GB 4785-2019
注：包括不限于上述标准，如标准更新以最新为准；如果本招标书与现行国家标准和行业标准有冲突时，或不同的标准和不同的规范冲突时，卖方应采用有利于保证质量和使用性能的较高要求的标准；
四、随车资料及备品备件
（一）整车使用说明书和底盘使用说明书；
（二）底盘质量保修卡；
（三）底盘合格证；
（四）发动机号码拓印；
（五）底盘号码拓印；
（六）车辆跟踪服务卡；
（七）整车合格证；
（八）吸污车交接清单；
（九）车辆维修及操作手册；
（十）特种设备安全监察条例及压力容器文件；
（十一）出厂检验报告（不限于以下）
1、外观质量检查
2、吸污罐报警装置检验
3、吸排系统密封性检验
4、液压系统密封性检验
5、卸料角测量检验
（十二）备品备件
1、液位计可视管20根；
2、20m的4寸吸污管1条；
3、4寸阴端1个、 4寸快接1对；
4、随车工具一套（套筒扳手1套，黄油枪1把）
五、售后服务及培训：
（一）车辆装备到厂, 投标方及时安排有经验技术人员到厂培训，进行实地操作讲解；培训内容为车辆设备的基本结构、主要部件的构造,日常使用操作、保养与管理、常见故障的排查、紧急情况处理等技术培训；
（二）投标方应设置专门的售后服务部门，人员配备齐全，有完善的售后服务相关管理体系；
（三）当招标方通知需要提供服务时，投标方应派有经验的技术人员到现场指导工作；
（四）投标方对车辆及设备在使用后的维修提供指导与技术支持；
（五）服务响应时间要求：提供7*24技术支持，接到招标方问题反馈2小时内响应，48小时内到达指定地点指导服务。
[bookmark: _Toc141689013]（六）保修期内，投标方须提供不低于原厂规定的维修和保养服务，对车辆及车内设备做定期检查和保养；所有货物保修服务方式均为投标方上门保修，即由投标方派人到车辆使用现场维修，由此产生的一切费用均由投标方负责。
六、发包控制价
本项目控制总价25万元（含税13%），需以腾龙芳烃(漳州)有限公司名义签订合约，投标方所填报的投标(含税)总价高于本项目控制总价，视为未实质性响应招标文件要求，作无效标处理。
七、评标方式
（一）本次公开比选采用综合评分法，满分100分，其中技术分占20分，商务分占10分，报价分占70分；
[bookmark: _Toc141689014]（二）投标方按照相同的标准递交投标文件。开标评审后，根据评分标准，综合得分排名第一的为中标人。
（三）、技术评分（满分20分）
	评标项目
	评标分值
	评标方法描述

	技术性能及功能响应
	10
	对招标文件各项技术参数、备品备件的要求逐项响应进行评议。若投标人所投产品全部满足招标文件各项技术性能和功能要求的得10分，负偏离一项扣一分，扣完为止。注:投标方应如实编制逐项响应的对比表。

	技术方案与售后服务
	10
	技术方案完整性(采购、制造、调试、维护指南)等内容进行综合评定，由评委进行评议并在 0~10分之间进行评分。


[bookmark: _Toc141689016]（四）商务评分（满分10分）
	评标项目
	评标分值
	评标方法描述

	参选人的综合实力
	3
	根据投标人企业概况、企业优势、企业的专业性、企业技术力量、管理体系认证等方面情况，由评委进行评议并在0～3 分之间进行评分。

	售后服务及质保期
	4
	售后服务方案中售后服务计划的完整性、可行性、保障性、实时性，详细说明服务机构、服务内容、服务方式、服务流程等内容，评委会在0～2分之间进行评分。质保期在标文件要求的基础上，自愿增加保修期限的，评委会在0～2分之间进行评分。

	类似业绩
	3
	提供近三年的本项目涉及的同类产品销售业绩，每提供1个合同业绩得1分，最高3分。合同复印件许加盖公章。


 （五）报价评分（满分70分）
	评标项目
	评标分值
	评标方法描述

	报价
	70
	P＝（1-（ An－AD）/AD×Q）×M；
式中：P投标评审价得分；An各合格投标人的评标价格；AD各合格投标报价中最低的评标价价格；Q为调整系数，Q=1；M为报价得分满分值，M=70。




八、附件：吸污车技术参数要求
（一）车辆功能
吸污车包含汽车底盘、污水罐、吸污泵系统、液压系统、吸污管道等部分组成，具备吸污功能；吸污系统是通过真空吸附系统形成负压吸力，使用吸附管对含油污水、污油等液态物料抽吸至污油罐。
（二）整车基本要求
底盘:国产底盘，东风、解放、江淮或是同等及以上档次品牌
功率≥121Kw
排放标准：国六标准
燃料种类：柴油
变速箱：手动变速箱
驱动形式：4×2
轮胎规格；8.25R20 16PR 
底盘：双层大梁,喷涂防腐底盘装甲
[bookmark: OLE_LINK3]污水罐总容积≥7m³
（三）驾驶室配置
结构:双门单排座驾驶室，座位设置乘员人数3人。空气悬挂司机座椅，均配置三点式汽车安全带；中控门锁+钥匙控制；电动调节后视镜，前下视镜，右侧补盲镜，两侧广角后视镜。电动自动玻璃升降、原厂冷暖空调；
驾驶室内设备：安装 360°行车记录仪(内存不小于32G)和倒车雷达，并配有彩色显示屏等。
制动系统:
电子刹车系统,带刹车防抱死(ABS)；方向盘采用液压助力；行车制动系型式：双回路气压制动；驻车制动系型式：弹簧储能断气制动；辅助制动系型式：发动机排气制动；智能刹车控制：ESP电子车身稳定系统/EBS电控制动系统；驾驶室翻转：液压翻转机构，前翻；
（四）罐体配置及要求
1、采用Q235碳钢制作，筒体壁厚≥6mm，经过喷砂除锈达到Sa2.5级，防腐涂层采用环氧玻璃钢；
[bookmark: OLE_LINK6][bookmark: OLE_LINK5][bookmark: OLE_LINK4]2、罐体中间合理设计防浪加强板，罐体前部采用龟背式抗压封头,设置一个DN100的吸污口,一个DN150的排污口,并在吸污口、排污口安装球阀及球阀手柄；配置8m吸污管一根，20m排污管一根；
3、污油罐顶部安装防溢阀
4、卸料角≥45°
5、罐体两侧平铺花纹板平台，设置防滑护栏；
6、操作系统设置在操作箱内，箱内设有操作说明及注意事项；
（五）吸污泵
1、吸污泵采用SK-12水环式真空泵，抽吸时间≤10min,系统最大真空度≤-0.085Mpa，有效吸程≥5m；
2、真空泵进气口安装不锈钢过滤网防止污物进真空泵；
3、吸污泵四通阀位置均安装直径100的抗震压力表，能够抗工作环境震动和减少介质压力的脉动影响，精准显示压力实况； 
（六）颜色及标识
喷漆颜色：符合GB/T 3181-2008《漆膜颜色标准》：罐体上半部分Y11乳白色，罐体下半部分PB09天（肽）蓝；车头Y11乳白色
油漆：优质聚氨酯烤漆
标识：按照招标方要求制作
（七）其他要求
1、整车：
1）吸污车应符合本标准的规定,并按经规定程序批准的图样和技术文件制造。
2）外购件、外协件应符合相关标准的规定,并有制造厂的合格证,经整车厂检验合格后方能使用,所有自制零部件经检验合格后方可装配。
3）吸污车的运行安全性能应符合《机动车运行安全技术条件》GB 7258-2017的规定。
4）加速行驶车外噪声应符合 GB 1495-2020《汽车加速行驶车外噪声限值及测量方法》的规定。
5）作业噪声不应大于86dB(A)。
6）吸污罐举升、下降应平稳,不应有窜动、冲击和卡潜现象。
7）各连接件、紧固件应连接可靠,不得松脱。
8）焊接质量应符合JB/T 5943《工程机械 焊接件通用技术条件》的规定。
9）所有外露黑色金属表面应作防锈处理。
10）油漆涂层应符合 QC/T 484《汽车油漆涂层》的规定；镀层应符合《汽车用涂镀层和化学处理层》QC/T 625的规定。
11）吸污车应设有安全撑杆。
2、吸排系统：
1）作业时应无异响。
2）吸污车应具有吸满罐自动报警、保护功能。
3、液压、电气、气路系统：
1）液压系统应符合《液压传动 系统及其元件的通用规则和安全要求》GB/T 3766-2015的规定。
2）液压管路应具有良好的密封性能，各处不应渗漏。
3）电、液、气路系统的管路、线路应排列整齐、夹持牢固，不应与运动部件发生摩擦或干涉；接头连接牢固、可靠、维护方便。

